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et no*..,., „ U presente Mention conceme un roulement 
Un^i U " r0Uleme " ' PlUSi6UrS rm ^ 8s 48 <£' 

*e, t™ ulterieurement i l-» des bagues du roulement 

Des r °ulements a epauleaents de butee PaI 
portes sur 1-une des bagues sont connus en soi. En regie "ene 
rale, un epaulement est realise separement de la bague de 
roulement lorsque, pour accroitre la capacite de c£L Vm 
roule-t, il s. agit d. y placer un tres grand nombreTel ? 
D nts roulants ou bien encore lorsque, pa r exemple dans le caa 
d un roulement a rouleau, cvlindriques , il s'agit de transmet- 

ZIZ I:?™"*"**™* "dialee, -is encore des , .forts 
axxaux, c est-a-dire lorsque les deux bagues doivent it- 
pourvues d' epaulements. V epaulement separe n'est fixe cue lors 
du montage du roulement, par les pieces de raccordement - 

Tens T 8 - ,arbreS ° U 48 l0 ^nt S -ou pax d'autres mo- 

yens d-.mmob.lxsation axiale. II en resulte que pendant le 
transport at 1. montage du roulement, les composants de celui- 

ne sont pas retenus et peuvent facilement s'echapper. 
ini«.!.» * - " "* eSal81,leIlt «3 4 oonnu que l'epaulement 

IT IT SePa PeUt> 10159 ~ * l ™ 488 Elements rou- 

lants, etre colle ou sonde a la bague correspondante du roule- 
ment, ou etre realise sous la forme d-un anneau elastique s'en- 
gageant dans una gorge pratiques dans une bague du roulement. 
II est en outre connu que l'epaulement realise separement de la 
bague du roulement pent .etre fisee par des vis, brocbes ou ri- 
vets qui a engagent dana destrous orientes radialement prati- 
ques dans l'epaulement lateral et dana la surface frontale de 
la bague du roulement. 

Pour des roulements a plusieurs rangees de 
rouleaux, il convient aussi de prevoir des epaulements entre 
les differentes rangees. La realisation de ces epaulements sous 
la forme d' epaulements separes, entre les differentes rangees 
de rouleaux, se heurte a des difficulty, car l es proced s s coa . 
nus ne permettent pas d' immobiliser axialement de tels epaule- 
ments. C'est pourquoi, a 1'heure actuelle, dans le cas des rou- 
lements a plusieurs rangees de rouleaux cylindriques, on divise 
une bague du roulement entre les rangees de rouleaux et apres 
assemblage du roulement, on relie de nbuveau entre elles les 
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parties divisees par. des moyens particuliers tela qu'une 
douille engages sur la P 6ripherie exterieure ou tels que des 
anneaux prevus sur cette derniere, qui s'engagent dans des 
gorges correspondantes. 

La divis ion d'une bague de roulement exige 
un travail supplement aire et, de plus, il f aut prevoir d J mo _ 
yens particuliers pour maintenir ensemble les differentes par- 
txes de la bague de roulement, ces moyens particuliers augmen- 
tant le prix de revient. 6 

La P^sente invention a pour but de realiser 
un roulement permettant 1'agencement d'un epaulement separe, 

r: :? ™ endroit peu Pa r «^ en tr e de ux ,l 

gees d' elements roulants. 

Selon la presente invention, ce resultat est 
obtenu par l e fait que V epaulement separe et la bague de rou- 
lement corresponded sont pourvus de plusieurs trous radiaux 
correspondants repartis sur le pourtour t dans lesquels sont 
engages et fixes des rivets, notamment des rivets pour assem- 
blages accessibles d'un seul cote. Apres 1 ' assemblage du 
roulamnt ces rivets can* scrtlntoxiults dslWfirtour cade V*btomx dans 

lis TJ & h bSSUe ^ r ° UlemeUt 6t de l, «P«*«»t, puis rive- 
tes. Cette disposition permet de fixer V epaulement separe , 
apres 1' assemblage du roulement, mgme en des endroits du roule- 
ment qui sont peu accessibles, c- est-a-dire" entre les ranges 
<0 d ! elements roulants. 

... „ D'autres caracteristiques , avantages et de- 

tails de 1' invention apparaltront a l a lecture de 1'exemple non 
Unatatif suivant decrit en se referant a la figure unique du 
dessin annexe. 

La figure unique du dessin represente un rou- 
lement a deux rangees de rouleaux cylindriques convenant aussi 
pour supporter des efforts axiaux. Le roulement est du type a 
rouleaux jointifs, c 'est-a-dire que les rouleaux ne sont pas 
maintenus et guides dans une cage. Le roulement 1 est constitue 
d une bague interieure 2 qui presente deux bords ou epaulement* 
lateraux de butee 3 et 4 qui sont d'un seul tenant avec celle, 
et un bord ou epaulement de butee intermediate 7 qui est dis- 
pose entre les deux rangees de rouleaux 5 et 6 et qui, lui aus- 
si, est d'un seul tenant avec la bague interieure 2. La bague 
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exterieure 8 est sensiblement cylindrique. Dans I'alesage de 
la bague exterieure 8, entre les deux rangees de rouleaux 5 
et 6, est disposee une bague d* epaulement 9 presentant plu- 
sieurs trous radiaux 10 repartis star son pourtour. Plusieurs 

5 trous 11 orientes radialement et correspondant a ces trous 10 
sont egalement amenages dans la bague exterieure 8. 

Des rivets 12 pour assemblages accessibles 
d 4 un seul cdte, qui sont rivetes a la peripheric exterieure de 
la bague exterieure 8, traversent les trous 10 et 11 qui se 
correspondent. Dans la moitie superieure de la figure, on a re- 

10 presents un tel rivet 12-avant le rivetage, tandis que Ton a 
represents sur la moitie inferieure de la figure un tel rivet 
12 apr6s le rivetage. Le rivetage peut avoir lieu aprfcs assem- 
blage des differentes parties du roulement. La bague d 1 epaule- 
ment 9 est immobilisee axialement par les rivets 12 et se trou- 

1? ve done en mesure de transmettre egalement des forces axiales 
aux rouleaux. 

Pour bien faire comprendre I 1 invention, on va 
decrire ci-aprSs brievement le procede de rivetage des rivets 
accessibles d'un seul c8te. La tige 13 du mandrin 14 de rive- 

20 tage introduite dans I 8 embouchure du rivet borgne 12 est tiree 

axialement par un appareil approprie. Sous I'effet de cette trac- 
• tion, il se produit un blocage par serrage des pieces a assem- 
bler, c^st-a-dire de la bague d' epaulement 9 et.de la bague de 
roulement 8, en mSme temps que commence la deformation du corps 

25 du rivet creux 12. La tige du rivet se trouve pressee & l'int6- 
rieur des trous 10 et 11 (dans la bague d' epaulement 9 et de la 
bague de roulement 8), centre la parol de ces trous, et se trou- 
ve en m8me temps fortement elargie radialement du c6te de la 
t$te de fermeture (embouchure). Dans la dernidre phase de for- 

30 mation de la rivure; la tSte du mandrin est enchassee solide- 
ment dans I'extremite de la tige du rivet et le mandrin 14 est 
rompu au point de rupture prevu. 

II est ensuite possible de retirer du roule- 
ment le mandrin 14 par desirous radiaux 15 amenages dans la 

35 bague interieure 2, de fatjon que le trou 16 dans le corps du 
rivet creux 12 puisse servir d'arrivee ou de sortie de lubri- 
fiant pour le roulement. 

Le mode decrit ci-avant de fixation 
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d'epaulement de butee sur des bagues de roulement n'est pas 
Unite a 1' example represents . On pourrait aussi fixer de 
cette facon lea epaulements lateraux exterieurs du roulement, 
De meme, V invention n'est pas limitee aux roulements a rou- 
leaux cylindriques, bien au contraire, elle pourrait aussi 
servir a fixer de cette maniere les epaulements de butee d' au- 
tre s types de roulements. 
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HEVENDICAIION 

Roulement, en particulier roulement a plusieurs 
rangees de rouleaux cylindriques, comportant un bord ou epau- 
lement de butee rapporte, fixe ulterieurement a l'une des ba- 

5 gues du roulement, caracterise par le fait que l'epaulement 

initialement separe et la bague de roulement correspondante sont 
pourvus de plusieurs trous radiaux correspondants repartis sur 
le pourtour dans lesquels sont engages et fixes des rivets , 
notamment des rivets pour assemblages accessibles d , un seul 

10 c8te. 



